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JABATAN KEJURUTERAAN DAN KEMAHIRAN

KOLEJ KOMUNITI
KEMENTERIAN PENGAJIAN TINGGI MALAYSIA
LEMBARAN KERJA
	KURSUS / TRADE                                            
	SMK PERPAIPAN DOMESTIK

	TAHAP / LEVEL                              
	SATU (L1)

	DUTI / DUTY 
	06.00  ASSEMBLE AND INSTALL COLD AND HOT WATER PIPES AND FITTING.

	TUGAS / TASK 
	06.04  Bend pipe to secifications.

	OBJEKTIF PENCAPAIAN

PIAWAIAN / TERMINAL PERFORMANCE OBJECTIVE
	Bend pipe to secifications by following correct techniquired secifications.

	NO. KOD :
	        B-020-1.06.04.W1                     MUKA:   1    DRP.    5

	NAMA :                                                                                                       TARIKH

	TAJUK :  MEMBENGKOK PAIP MENGIKUT SPESIFIKASI.

TUJUAN  :  

     Ujian ini bertujuan untuk menilai tahap prestasi anda dalam tugasan berkenaan sesuai dengan kehendak ketrampilan yang dinyatakan dalam NOSS. Anda MESTI boleh melaksanakan tugas ini dengan sempurna untuk pengesahan ketrampilan anda.

TUGAS  :

     Anda dikehendaki membuat projek membengkok paip mengikut kepada plan dan gambarajah yang diberi. Projek ini mestilah disiapkan dalam jangkamasa yang ditetapkan dan mestilah diuji kesempurnaan hasil kerja mengikut spesifikasi.




	NO. KOD:
	B-020-1.06.04.W1
	MUKA:   2    DRP.    5

	     MASA :

     PERALATAN DAN BAHAN  :

     Bahan-bahan

     Bil.                      Senarai bahan-bahan                                             Kuantiti

     1.                 Paip Besi Galvani 13mmØ                                                 700mm

     2.                 Paip Besi Galvani 19mmØ                                                 750mm

     3.                 Paip Besi Galvani 25mmØ                                                 800mm

     Peralatan

     Bil.                                   Senarai Peralatan                                           Kuantiti         

     1.                                       Hacksaw                                                              1

     2.                                       Marker / pensil                                                    1

     3.                                      L square                                                                1

     4.                                      Bending mesin                                                      1




	NO. KOD:
	B-020-1.06.04.W1
	MUKA:   3    DRP.    5

	                   TAJUK   :   MEMBENGKOK  90° BAGI PAIP BESI GALVANI.       
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	NO. KOD:
	B-020-1.06.04.W1
	
	MUKA:  5     DRP.    5

	
	     SKIM PEMARKAHAN AMALI

NAMA CALON   :   -----------------------------------------------------------------

TARIKH               :   -----------------------------------------------------------------

MASA MULA      :   -----------------------------------------------------------------

MASA TAMAT    :   ----------------------------------------------------------------



	    TAHAP PENCAPAIAN

Untuk Trampil semua kategori mesti mendapat respon

TERIMA. ( / )


	80%


	90%
	100%


	  CATITAN



	LANGKAH KERJA :

1. Mengikut Pelan yang diberi.

2. Projek siap dalam masa yang diberi

3. Kekemasan dan kesempurnaan bengkokan.                     

4. Ukuran yang dikehendaki.

5. Kebersihan.


	
	
	
	

	PRODUK  :

   1.Kaedah / Teknik kerja yang betul dan selamat.

   2.Menggunakan alat / perkakas, mesin dengan betul.

   3.Amalan keselamatan

   4.Mampu mengendalikan pelbagai jenis alat 

      membengkok.

   5.sikap / teknik kerja yang baik   
	
	
	
	

	
	KEPUTUSAN PENILAI                      :   TRAMPIL  /  TIDAK TRAMPIL

TANDATANGAN PENILAI               :   --------------------------------------------

TARIKH                                                :   --------------------------------------------




	NO. KOD:
	B-020-1.06.04.W1
	MUKA:   2    DRP.    5

	
                TAJUK   :   MEMBUAT OFF-SET BAGI PAIP BESI GALVANI.
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	NO. KOD:
	B-020-1.06.04.W1
	
	MUKA:       DRP.    

	
	     SKIM PEMARKAHAN AMALI

NAMA CALON   :   -----------------------------------------------------------------

TARIKH               :   -----------------------------------------------------------------

MASA MULA      :   -----------------------------------------------------------------

MASA TAMAT    :   ----------------------------------------------------------------

 

	    TAHAP PENCAPAIAN

Untuk Trampil semua kategori mesti mendapat respon

TERIMA. ( / )


	80%
	90%
	100%
	  CATITAN



	LANGKAH KERJA  :

6. Mengikut Pelan yang diberi.

7. Projek siap dalam masa yang diberi

8. Kekemasan dan kesempurnaan bengkokan.                     

9. Ukuran yang dikehendaki.

10. Kebersihan.


	
	
	
	

	PRODUK  :

   1.Kaedah / Teknik kerja yang betul dan selamat.

   2.Menggunakan alat / perkakas, mesin dengan betul.

   3.Amalan keselamatan

   4.Mampu mengendalikan pelbagai jenis alat 

      membengkok.

   5.sikap / teknik kerja yang baik   
	
	
	
	

	
	KEPUTUSAN PENILAI                      :   

TANDATANGAN PENILAI               :   --------------------------------------------

TARIKH                                                :   --------------------------------------------




	NO. KOD:
	B-020-1.06.04.W1
	MUKA:      DRP.    

	    TAJUK   :   MEMBUAT LINTASAN (CROSS OVER) BAGI PAIP GALVANI IRON.
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	NO. KOD:
	B-020-1.06.04.W1
	MUKA:       DRP.    

	     SKIM PEMARKAHAN AMALI

NAMA CALON   :   -----------------------------------------------------------------

TARIKH               :   -----------------------------------------------------------------

MASA MULA      :   -----------------------------------------------------------------

MASA TAMAT    :   ----------------------------------------------------------------

 

	    TAHAP PENCAPAIAN

Untuk Trampil semua kategori mesti mendapat respon

TERIMA. ( / )


	TERIMA


	TIDAK TERIMA


	  CATITAN



	PROSES  :

11. Mengikut Pelan yang diberi.

12. Projek siap dalam masa yang diberi

13. Kekemasan dan kesempurnaan bengkokan.                     

14. Ukuran yang dikehendaki.

15. Kebersihan.


	
	
	

	PRODUK  :

   1.Kaedah / Teknik kerja yang betul dan selamat.

   2.Menggunakan alat / perkakas, mesin dengan betul.

   3.Amalan keselamatan

   4.Mampu mengendalikan pelbagai jenis alat 

      membengkok.

   5.sikap / teknik kerja yang baik   
	
	
	

	KEPUTUSAN PENILAI                      :   TRAMPIL  /  TIDAK TRAMPIL

TANDATANGAN PENILAI               :   --------------------------------------------

TARIKH                                                :   --------------------------------------------




	NO. KOD:
	B-020-1.06.04.W1
	MUKA:       DRP.    

	     MASA :

     PERALATAN DAN BAHAN  :

     Bahan-bahan

     Bil.                      Senarai bahan-bahan                                             Kuantiti

     1.                 Paip U.P.V.C  13mmØ                                                      700mm

     2.                 Paip U.P.V.C 19mmØ                                                      750mm

     3.                 Paip U.P.V.C 25mmØ                                                      800mm

     4.                 Cotton Waste                                                                 secukupnya

5.    Pasir halus                                                                       secukupnya

6.    Air                                                                                   secukupnya

7.    Palam kayu                                                                            6

     Peralatan

     Bil.                                   Senarai Peralatan                                           Kuantiti         

     1.                                       Hacksaw                                                              1

     2.                                       Marker / pensil                                                    1

     3.                                       Template                                                             1

     4.                                       Jangka lukis                                                         1

     5.                                       L.P.G, Propane dan Butane Gas                          1




	NO. KOD:
	B-020-1.06.04.W1
	MUKA:       DRP.    

	                     TAJUK   :   MEMBENGKOK 90° BAGI PAIP U.P.V.C
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	NO. KOD:
	B-020-1.06.04.W1
	MUKA:       DRP.    

	     SKIM PEMARKAHAN AMALI

NAMA CALON   :   -----------------------------------------------------------------

TARIKH               :   -----------------------------------------------------------------

MASA MULA      :   -----------------------------------------------------------------

MASA TAMAT    :   ----------------------------------------------------------------

 

	    TAHAP PENCAPAIAN

Untuk Trampil semua kategori mesti mendapat respon

TERIMA. ( / )


	TERIMA


	TIDAK TERIMA


	  CATITAN



	PROSES  :

16. Mengikut Pelan yang diberi.

17. Projek siap dalam masa yang diberi

18. Kekemasan dan kesempurnaan bengkokan.                     

19. Ukuran yang dikehendaki.

20. Kebersihan.


	
	
	

	PRODUK  :

   1.Kaedah / Teknik kerja yang betul dan selamat.

   2.Menggunakan alat / perkakas, mesin dengan betul.

   3.Amalan keselamatan

   4.Mampu mengendalikan pelbagai jenis alat 

      membengkok.

   5.sikap / teknik kerja yang baik   
	
	
	

	KEPUTUSAN PENILAI                      :   TRAMPIL  /  TIDAK TRAMPIL

TANDATANGAN PENILAI               :   --------------------------------------------

TARIKH                                                :   --------------------------------------------




	NO. KOD:
	B-020-1.06.04.W1
	MUKA:       DRP.    

	
                TAJUK   :   MEMBUAT OFF-SET BAGI PAIP BESI U.P.V.C.

  [image: image5.png]






	NO. KOD:
	B-020-1.06.04.W1
	MUKA:       DRP.    

	     SKIM PEMARKAHAN AMALI

NAMA CALON   :   -----------------------------------------------------------------

TARIKH               :   -----------------------------------------------------------------

MASA MULA      :   -----------------------------------------------------------------

MASA TAMAT    :   ----------------------------------------------------------------

 

	    TAHAP PENCAPAIAN

Untuk Trampil semua kategori mesti mendapat respon

TERIMA. ( / )


	TERIMA


	TIDAK TERIMA


	  CATITAN



	PROSES  :

21. Mengikut Pelan yang diberi.

22. Projek siap dalam masa yang diberi

23. Kekemasan dan kesempurnaan bengkokan.                     

24. Ukuran yang dikehendaki.

25. Kebersihan.


	
	
	

	PRODUK  :

   1.Kaedah / Teknik kerja yang betul dan selamat.

   2.Menggunakan alat / perkakas, mesin dengan betul.

   3.Amalan keselamatan

   4.Mampu mengendalikan pelbagai jenis alat 

      membengkok.

   5.sikap / teknik kerja yang baik   


	
	
	

	KEPUTUSAN PENILAI                      :   TRAMPIL  /  TIDAK TRAMPIL

TANDATANGAN PENILAI               :   --------------------------------------------

TARIKH                                                :   --------------------------------------------




	NO. KOD:
	B-020-1.06.04.W1
	MUKA:      DRP.    

	    TAJUK   :   MEMBUAT LINTASAN (CROSS OVER) BAGI PAIP U.P.V.C.
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	NO. KOD:
	B-020-1.06.04.W1
	MUKA:       DRP.    

	     SKIM PEMARKAHAN AMALI

NAMA CALON   :   -----------------------------------------------------------------

TARIKH               :   -----------------------------------------------------------------

MASA MULA      :   -----------------------------------------------------------------

MASA TAMAT    :   ----------------------------------------------------------------

 

	    TAHAP PENCAPAIAN

Untuk Trampil semua kategori mesti mendapat respon

TERIMA. ( / )


	TERIMA


	TIDAK TERIMA


	  CATITAN



	PROSES  :

26. Mengikut Pelan yang diberi.

27. Projek siap dalam masa yang diberi

28. Kekemasan dan kesempurnaan bengkokan.                     

29. Ukuran yang dikehendaki.

30. Kebersihan.


	
	
	

	PRODUK  :

   1.Kaedah / Teknik kerja yang betul dan selamat.

   2.Menggunakan alat / perkakas, mesin dengan betul.

   3.Amalan keselamatan

   4.Mampu mengendalikan pelbagai jenis alat 

      membengkok.

   5.sikap / teknik kerja yang baik   
	
	
	

	KEPUTUSAN PENILAI                      :   TRAMPIL  /  TIDAK TRAMPIL

TANDATANGAN PENILAI               :   --------------------------------------------

TARIKH                                                :   --------------------------------------------




	NO. KOD:
	B-020-1.06.04.W1
	MUKA:       DRP.    

	     MASA :

     PERALATAN DAN BAHAN  :

     Bahan-bahan

     Bil.                      Senarai bahan-bahan                                             Kuantiti

     1.                 Paip Tembaga  15mmØ                                                      700mm

     2.                 Paip Tembaga 20mmØ                                                       750mm

     3.                 Paip Tembaga 25mmØ                                                      800mm

     4.                 Cotton Waste                                                                 secukupnya

5.               Pasir halus                                                                       secukupnya

6.               Palam kayu                                                                            6

     Peralatan

     Bil.                                   Senarai Peralatan                                           Kuantiti         

     1.                                      Tiub cutter                                                              1

     2.                                       Marker / pensil                                                      1

     3.                                       Tiub bender                                                           1

     4.                                       L.P.G, Propane dan Butane Gas                           1 set




	NO. KOD:
	B-020-1.06.04.W1
	MUKA:       DRP.    

	                     TAJUK   :   MEMBENGKOK 90° BAGI PAIP COPPER.
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	NO. KOD:
	B-020-1.06.04.W1
	MUKA:       DRP.    

	     SKIM PEMARKAHAN AMALI

NAMA CALON   :   -----------------------------------------------------------------

TARIKH               :   -----------------------------------------------------------------

MASA MULA      :   -----------------------------------------------------------------

MASA TAMAT    :   ----------------------------------------------------------------

 

	    TAHAP PENCAPAIAN

Untuk Trampil semua kategori mesti mendapat respon

TERIMA. ( / )


	TERIMA


	TIDAK TERIMA


	  CATITAN



	PROSES  :

31. Mengikut Pelan yang diberi.

32. Projek siap dalam masa yang diberi

33. Kekemasan dan kesempurnaan bengkokan.                     

34. Ukuran yang dikehendaki.

35. Kebersihan.


	
	
	

	PRODUK  :

   1.Kaedah / Teknik kerja yang betul dan selamat.

   2.Menggunakan alat / perkakas, mesin dengan betul.

   3.Amalan keselamatan

   4.Mampu mengendalikan pelbagai jenis alat 

      membengkok.

   5.sikap / teknik kerja yang baik   
	
	
	

	KEPUTUSAN PENILAI                      :   TRAMPIL  /  TIDAK TRAMPIL

TANDATANGAN PENILAI               :   --------------------------------------------

TARIKH                                                :   --------------------------------------------




	NO. KOD:
	B-020-1.06.04.W1
	MUKA:       DRP.    

	
                TAJUK   :   MEMBUAT OFF-SET BAGI PAIP BESI COPPER.
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	NO. KOD:
	B-020-1.06.04.W1
	MUKA:       DRP.    

	     SKIM PEMARKAHAN AMALI

NAMA CALON   :   -----------------------------------------------------------------

TARIKH               :   -----------------------------------------------------------------

MASA MULA      :   -----------------------------------------------------------------

MASA TAMAT    :   ----------------------------------------------------------------

 

	    TAHAP PENCAPAIAN

Untuk Trampil semua kategori mesti mendapat respon

TERIMA. ( / )


	TERIMA


	TIDAK TERIMA


	  CATITAN



	PROSES  :

36. Mengikut Pelan yang diberi.

37. Projek siap dalam masa yang diberi

38. Kekemasan dan kesempurnaan bengkokan.                     

39. Ukuran yang dikehendaki.

40. Kebersihan.


	
	
	

	PRODUK  :

   1.Kaedah / Teknik kerja yang betul dan selamat.

   2.Menggunakan alat / perkakas, mesin dengan betul.

   3.Amalan keselamatan

   4.Mampu mengendalikan pelbagai jenis alat 

      membengkok.

   5.sikap / teknik kerja yang baik   
	
	
	

	KEPUTUSAN PENILAI                      :   TRAMPIL  /  TIDAK TRAMPIL

TANDATANGAN PENILAI               :   --------------------------------------------

TARIKH                                                :   --------------------------------------------




	NO. KOD:
	B-020-1.06.04.W1
	MUKA:      DRP.    

	    TAJUK   :   MEMBUAT LINTASAN (CROSS OVER) BAGI PAIP COPPER.
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	NO. KOD:
	B-020-1.06.04.W1
	MUKA:       DRP.    

	     SKIM PEMARKAHAN AMALI

NAMA CALON   :   -----------------------------------------------------------------

TARIKH               :   -----------------------------------------------------------------

MASA MULA      :   -----------------------------------------------------------------

MASA TAMAT    :   ----------------------------------------------------------------

 

	    TAHAP PENCAPAIAN

Untuk Trampil semua kategori mesti mendapat respon

TERIMA. ( / )


	TERIMA


	TIDAK TERIMA


	  CATITAN



	PROSES  :

41. Mengikut Pelan yang diberi.

42. Projek siap dalam masa yang diberi

43. Kekemasan dan kesempurnaan bengkokan.                     

44. Ukuran yang dikehendaki.

45. Kebersihan.


	
	
	

	PRODUK  :

   1.Kaedah / Teknik kerja yang betul dan selamat.

   2.Menggunakan alat / perkakas, mesin dengan betul.

   3.Amalan keselamatan

   4.Mampu mengendalikan pelbagai jenis alat 

      membengkok.

   5.sikap / teknik kerja yang baik   
	
	
	

	KEPUTUSAN PENILAI                      :   TRAMPIL  /  TIDAK TRAMPIL

TANDATANGAN PENILAI               :   --------------------------------------------

TARIKH                                                :   --------------------------------------------
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